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; Razao Social: ONLINE RIO PRETO LTDA
Rua Noruega, 30 — Jardim Alto Rio Preto
S30 José do Rio Preto-SP / TEL: 17-98142-8639
n e CEP: 15.020-230, CNPJ: 40.247.758/0001-43
E-mail: onlineriopretoltda@gmail.com

ANEXO II.
PROPOSTA DE PRECO.
Pregao Presencial n® 097/2022.
Processo n°: 2022033521,
Secretaria Municipal de Educagio.
Municipio de Catalao.

Apresentamos e submetemos a apreciagao deste 6rgio licitante a nossa proposta de pregos relativa ao processo em epigrafe, cujo
objeto ¢ o Registro de Precos para futura e eventual aquisi¢io de mobilidrios administrativos e escolares, equipamentos, itens de
educacio e recreacio visando atender as necessidades da Secretaria Municipal de Educagio de Catalao para o periodo de 12(doze)

meses.

Nome da Empres

a Participante: ONLINE RIO PRETO LTDA

Local e Data: 10 de novembro de 2022

Razio Social: ONLINE RIO PRETO LTDA

CNP] n® 40.247.758/0001-43

Referéncias Bancarias para pagamento: Conta n® 12.804-X Agéncia 4524-1 Banco Brasil
Endere¢o Completo: Rua Noruega n® 30, Jd. Allto Rio Preto, Sio Jose do Rio Preto, SP, CEP 15020-230

Telefone: 17 3267

-8170

Dados do

Nome: JOSE AUGUSTO VENERANDO AMARO

Representante

Enderego: Rua Catanduva n® 810, bl B, apto 32, Jd Vetorazzo, Sio Jose do Rio Preto, SP

Legal

E-mail: onlineriopretoltda@gmail.com Tel.: 17-98142-8639

Profissao: empresario RG n® 14.172.119-4 SSP-SP

CPF n° 025.917.378-94

Tel.: 17-98142-8639

1- COTA EXCLUSIVA:

ITEM DESCRIGAO oA | qrop | MARCA oo | VALORTOTAL

CONTONTO PAKA PROFESSOR COMPOSTO DE T MA MESA E UMA CADEIRA. MESA COM TAMPO EM MDP OU MDF, REVESTIDO NA FAGE
SUPERIOR DiC LAMIN ADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO E NA FACE INFERIOR COM CHAPA DE BALANCEAMENTO, PAINEL FRONTAL
FM DR OF MDEREVESTIDO NAS DUAS FACLS EMLAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP), MONTADO SOBRI: ESTRUTURA
TUBULAK DE ACO CADEIRA EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPIL ADO OU EM COMPENSADO
AN ATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DI AGO. DIMENSOLS | TOL SA LARGURA: 1200 MM;
PROFUNDIDADE: 030 MM ALTUR A 760 MM; ESPESSURA: 194 MM; TOLERANCIA. +2 MM PARA L DIDADE, +/- 1 MM
PARAESPESSURAE = - 10 MM PARA ALTURA. CARACTERISTICAS DA MESA TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO
NA FACE SUPERIOR EMCLAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0.8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZAL CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA { INFEKIOR 1M CHAPA DE BALANC O (CONTRA PLACA FENOLICA)
DI 06MM APLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA Mo 12 COMPRIMEN ONTAL EM MDP OU MDF, COM
ESPESSUK A DE ISMAL REVESTIDO NAS DUAS FACES EM INADO MELAMINICO DE BAINA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR
CINZA DIMENSOES ACABADAS DE 1117MM (LARGUR MM (ALTURA) N 18MM (ESPESSURA) ADMITINDO-
PARA LAKGURA B ALTURA E +/- 0,6MM PARA ESPE ‘OPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO Tt
CONFECCIONADA EM PYC (CLORETO DE POLIVINILA), PP POLIPROPILENO) OU PE. (POLIETILENO),
COLAGENM, ACABAMENTO DL SUPERFICIE TENTURIZADO, NA COR CINZA, COLADA COM 2
COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICALS E TKAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COMCOSTURAL SECCAO SEMEOBLONG A DE 25MM X GOMM, EM CHAPA 16 (1,5 MM). TR AV PERIOR CONFECCIONADA EM TUBO
DEACO CARBOUNO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C”, COM SECGA( AR, DIAMETTRO 31,75MM (1
/47, ENECHAP A 10 1ANMM) PES CONFECCTONADOS EM TUBO DE AGO \{(li\)ﬁ() LAMINADO A F
DIAMETRO DE SSMM 1127 EMCHARA 16 (L3MAM FINAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA A TRAV ,
MG (DIANBETRO DE 0MALL 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA Mo (DIAMIETRO L M23 RS RS
PHILLIPS FINACAO DO PAINEL A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO- N _ 472,50 23.625,0

13 FINACAO DO PAINEL CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO CARBONO EM CHAPA 14 (19 MM), FINAG? S (FRONTAL E UN 50
POSTLRIVK, AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUNO”, DIAMETRO D2 48MM, COMPRIN s 5
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERALS, INJETADAS NA COR CINZA. N CJPO1
APLICADO  TRATAMENTO  ANTIFERRUGINON ). DIMENSOES £ TOLERANCIAS DA CADEIR! 8
PROFUNDID ADL DO ASSENTO: 430 MAG ESPESSURA DO ASSENTO: 9,7 MM A 12MM; LARGL KA DO ENGC
198 ML ESPESSURA DO ENCOSTO: 9,6 MM A 12,0 MM ALTURA DO ASSENTO AQ CHA
FPROFUNDIDADE L =/ 1M PARA ESPESSURA E +/-10MM PARA ALTURA DO A DA CADEIRA ASSENTO
- ENCOSIO A POLIPROPILENGO - COPOLIMEERO VIRGEM  ISENTO STADOS NA  COR CINZA
ALTERN VTIVAMENTE. O ASSENTO B O ENCOSTO PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A QUENTE,
CONTENDO NO MINIMO SETT LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1, ADO EM COMPENSADO),
O ASSENTO DEVE RECEBUR R IMENTO N A FACE SUPERIOR DE LAMINADO MI T DE 0.6MM A 0,8 MM DE.
ESPESSURA, ACABAMENTO TENTURIZADO, NA COR CINZA. REVESTIMENTO DA FACE INI DE MADEIRA FAQUEADA
DEOIMM, COM ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO. O ENCOSTO DEVE RECEBLR REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMIN ADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, DE 0,0MM
A OSMM DE ESPESSURN, ACABAMENTO TENTURIZADO, NA COR CINZA. BORDOS REVISTIDOS COM SEL v
POLIURLTANO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTUKA, DIAME
FINACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE L COMPRIMENTO
12MM FINACAO DO ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAV PUXO, DIAMETRO DE 4 BMM.
COMPRIMENTO 19MM. FINACAO DO ENCOSIO EM COMPENSADO MOLDADO A TRAVES DE REBITES DE:
DIAMETRO E8MM, COMPRIMENTO 22MM. PONTEIRAS PATAS RO VIRGEM 1
MINERAIS INJETADAS NA COR CINZA, FINADAS A ESTRUTURA ATRAVES b
SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO, PINTURA DOS ELEM

L POLIESTTK, ELETROSTATIC A BKILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTULA, ESPESSURA MIN 1M A 40 MICROME lkos \\( OR (I
2- AMPLA PARTICIPACAO:
ALOR
ITEM DESCRiCAQ MDA QUANT | MODELO UNITARIO VALOR TOTAL

CONTUNTC REFEFTORIO PARA CRIANCAS COMALTURA COMPREENDIDA ENTRE 1,19 12 1,32M, COMPOSTO DE UMA MESA 15 QUATRO M2V
CADEIR A MESA COLE FIVA COM TAMPO B MDEP OU MDE, REVESTIDO N FACIE SEPERIOR DI AMENADO MELAMINICO BN FACEH

32 INFERIOK 1AL MINADO MELAMINICO D balNA PRESSAO, MONTADO SOBRE ESTRE 1URA TUBULAR DE AGO. CADLIKN INDIVIDU AL 120 RS R$

D= SMPHEAVEL COM ASSENTO EENCOSTO EA POLIPROPILENO INJETADO GUEM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO, MONTADO = 577.50 69.300.00
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DI ACO LARGE KA 1230 MM; PROFUNDIDADE: 760 MAM; AL TURA: 590 MM; ESPESSURA: 25,8 MM, TOLERANCIA . 3 Nk
ATE + 2 MM PAR Y LARGURN EPROFUNDIDADL, v, 1 MM PARN ESPESSURA L +/- 10 MM PARA ALTURA .JC-01 \

s
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CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL CO.

FUBULAR DEACO, PARA USO ADULTO. LARGURA DO ASSE
/- 10 MM, LARGEURA DO ENCC

ALTURA DO ASSENTO: 440 MM +

NACOR AZLU1
FINACAO DO A
12MM

STRUTURA EM 1

1"BO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO),
ENTO R ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBIT

M OASSENTO | NCOSTO EM POLIPROPILENO l\' DOS SOBRE ESTRUTURA
O 430 MM +/- 30 MM
OSTO: 250 MM +/- 30
ARGAS MINERAIS, INJETADOS,
TURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM,
L“REPUNO”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTCO)

S DI

M2V

CJA-06
cadeira

RS
14490

R$

57.960,00

38

CONTUNTO ALENO: CIA-03B = MESA TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO EST IREENQ), VIRGEM, I
INJETADO NA COR VERDE (VER REF

FRAVESS A ESTRUTURAL EM NY
LAMIN ADO - MELAMINICO DI

REFERENCIAS,. N A FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLL \D() ( &)\I ADL \I\U BICOMPONENTI DIMENSOES ACABADAS G08MM (1
06MM PROEUNDIDADE) N 22MM
PARA ALTURA DESIGN. DETALHAMENTO [ ACABAMENTO CONFORMI: PROJET
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERN ACION AL DE RE

TDENTIFICAGAO "MODELO DI

INTETADO NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DA TADORES DUPLOS COM A

RI
LON “6.0"
ALTA PRI

FNDE" (¢

(TIPO INSERT) INDICANDO MES 12 ANO D

COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMEN I'E GRAFADO POR ENTENSQ),
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICALS
LAMINADO A FRIO. COMCOSTUR A, SECCAO OBLONGA DE
EMTUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM (
PA 10 (1L5MM), - PES CONF
RO DE 38MM (1 1/2

175NN (1 1/47), EN L

ADO N A COR (¢
[ \HUR\II[)\I)I DE COR DEV

AMS
TOLERANCIAS NA TONALIDADE: (DA COR C! ]\/'\;‘ \( RJI_ERIO DA

CONFORME PROJETO. NO M
APRESENTANDO O NUMERO 1L

JNZ

ILDE DO

I\l)ln ACAO NO PROJETO). OBS. 10 \(

PARAFUSOS ROSCA ME IRI\ A Mo (DI

RICA \l(;

URA.

A FAB

POR EXTENSO. ACOMPANTIADO OU NAO

ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROS,

DOS ELEMENTOS METALICOS |

FSPESSUR A MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
DESIGN 12 ACABAMENTO CONFORME
INTERN ACIONAL DE RECICLAGEM, A
ENDE" CONFORME INDICADO NO PROJETO,, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE |
FAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TTPO 1)
EANO DEFABRICACAO) (CON
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR ENTENSO, ACOMPANHADO OU NAO [
ASSENTO) B O ENCOSTO PODERAO SER FABRIC ADOS
SETE LAMINAS INTERN AS, COM ESPESSURA MANIMA DE 1,5MM CADA, L)l(]l NDAS DE REFLORE
ISENTAS DE RACHADURAS, E DET
FABRICADO EM COMPENSADO, O A

l"\l\l O ASSENTO ENE COMP
GRAVACAO A FOGO SOB A C

ORME IN

IDENTIFICACAO “MODELO FDE-
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMEN'

LAMIN ADO MELAMINICO DE

REFERENCIAS) BORDOS COM ACABAMENTO EM SELADOR SEGUIDO L
M OE MANIMA DE 12

MINIMA DE 9,0)

\l)l 3 M

COMPONENTE. OBS 30 O NOME DO FA 3
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCAESTRUTURA EM TUBO DE A( L0 C. '\KB()\() LAMINADO A FRIO, « ()M( Ohll R\.

DIAMETRO DE 20 7MM, EM CHAPA 14 (LOMM). FINAGCAO DO AS
CREPUNOT, DIAMETRO DE 48MM, COMPRIMENTO 12MM. FINAC
DE REBITES DE “REPUNO”, DIAMETRO DE
ESTRUTURA ATRAVES DI REBITE:

POLIPROPILENO COPOLIMERO
ESTRUTURA ATRAVE

PONTEIKAS E SAPATAN DEVEM >
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELQO FDI
FABRICANTE DO COMPONENTE

GIRATORIO DI 5 OF oMM DE

PROIETO, OBS 40 O NOME DO
ACOMPANHADO O NAO - DE

ANTIFERRUGINOSO QUL ASSE
DOS ELEMEN TOS METALICOS |

VIR

‘IR

UA P

1 TINTA E.

ALTURA,, ADMITINDO.

IFICADOR DO POLIMERO, \ IDI Y A “\4( JDELO FDE
PROIETO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONE A

DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DI 2] & NSER by h E ‘\\'O DE F'\BRIC

METRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM 1
PHILLIPS. FINACAO DO PORTA-LIVROS A TKAVESSA LONGITUDINAL ATRAVFE
COMPRIMENTO 10MMEINACAO DAS SAPATAS (FRON
A8NMM COMPRIMENTO 12MM. PON
INJETADAS NA COR VERDE: (VER RE
CONFORME PROJETO NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E 8¢
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POL
PROJETO,. O NOME DA EMPRE
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE
(CONFORME INDICACOES NO PROJETO). OBs 2 U\()\[l DUI‘ \BKI\ AN'T

ERENCIAS), FINADAS A |

PROIETO. NC

. O ENCOSTO EM COMPI u\b.\l)() MOLDADO DEVE
POR MEIO DE CARIMBO OU GRAVACAO A OGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO INFERIOR, O NOME DO FABRICANT

PINO EXPANSOR. DIMENSOLS, DI
SER GRAVADOS O SIMBOLO INT1

FADO. NESSES MOLDES 1

FABRICANTE DO COMPONENTE

INTO DE CARGAS MINERAIS,
NCIAS), DOTADO DE PORCAS COM FLANG
(POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, IN]
1:5530, DE DE 13 'RA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER

TOLERANCIA DE

+/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE
‘0. NOS MOLDES DO TAMPO A TRAVESSA t
CICLAGEM, APRESENT %
ADO NO PROJETO), E

ONFORME INDI

E DO COMPONENTE
16MM DE DIAMETRO
5. 1: O NOME DO FABRICANTE DO
AO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA
IONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
"RAVESSA SUPERIOR ¢ U\I ECCIONADA
TURA, CURVADO EM IOR\(HU DE “C”, COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO
CIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
TAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS 1M POL ll’ROl’lL NO COPOLIMERO ISENTO DE
l)L 50 DE \l\l K

o ABRICACAO (CONFORMIL IND

OES NO PROJE
“OMPANTADO OU
TRAVESSA LONGITUDINAL CONFI

IMISSAO TECNICA 1O ENDE. DIMENSOES, DESIGN L& \( AB/ \\( \IU
R ka AVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECIC

FNDE” (CONFORME INDICADO \U
'AMBEM DEVE SER IN

PORTA-LIVROS DEVE

)\Il DO
'URA ATRAVES Dii. Ub I‘L)le AS ALTAS
'.\D AS EM CAS’ IJA)b l’RO\CO CONICOS DO PROPRIO TAMPO; (6
JLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA PANEL
DE REBIT DE “REPUXO", DIAM )
L E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE ] UXO", DIAMETRO DE
M PULII’R()I’III NO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
'RA ATRAVES DE ENCAIXE. DI\H"NSOLS DLS[L'\I AC \B AM
1 SER GRAVADOS O CLA
ITFICAGAO “MODI
-1 lr\|

)l AMET R() Dl‘ (:M\() C (ll'\ll

Sk SAPATAS

RICAN

DO COMPC )\I SNTE
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTE
A MiNl.\(O 300 HORAS. PINTURA
TE, POLIMERIZADA E/ M b

DICACOES NO PROJETO) OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPON

2 SUA PROPRIA LOGOMARCA. ALT

IMICO MOLDADO A QUENT
M

M COMPENSADO AN/

U\H )R\ll ]\D]( \DU NO I’K\)Il

WSSURA, \( \H\MI NTO IL\l'l'RILADO \\ COR \LRD (\T ‘R
¢ VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA DO b
RAZER GRAVADO DE FORMA INDE

BRICANTE DO COMPON

DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR Tt

COSTO INJIETADOS
O DO ASSENTO EM COMPE!
48MM, COMPRIMENTO 19MM. FINACAO DO | <M COMPENSADO MOLDADO A
A RO DL 4,8MM, COMPRIM 'O 22MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
ARGAS MINERALS, INJETADAS NA COR VERDE (VER REl CIAS), FIXADAS A
SIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS
ACIONAL DI TANDO O NUMERO
" (CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA
/EM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO

ANO DI FABRICAGAO (CONFORME INDICAGOES NO
iR OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR ENTENSO,
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
I NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA
M PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM | JFA,

O TIPO INSERT), INDICANDO A
DEVE

Sk

ROPRIA lA)(?().\l,'\REQ\ NAS

ESPESSUR A MINIMA 0 MICROMEETROS, NA COR CINZA (VER REFERIENC] \S).

UN

M2V

CJA-05B

RS
367,50

R$

161.700,00

39

CIA03 = MESA TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM ESP
10, 08 MM DE ESPE \s[K\ A(
(CONFORME PROJETO) REVESTIMENTO NA FACH
APLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA MET Kl( \ M6 E ((!\l]’l(l\“ \]L) ll) M\( (\I.R l)l

MELAMINICO DE ALTA PRESS

ACABADAS 430 MM (LARGLURA)

LARGURA B COMPRIMENTO E L

POLINVINILA) COM PRIMER, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA C IR AMARI
NOMINALS DE 22 MM LARGURA) X 3 MM (ESPESSURA ), COM TOLERANCIA DE + OU - 0,5 MM PARA

DE: - MONTANTES VERTICALS |2
COSTURA, SEC
CARBONO LAMINADO A FRIO, C
CHAPA 16 (15 MM);, - CONE

3 1472

CRITERIO DA EQUIPE 11 \](,.\ DU I’KL(:A\\) DIMENSOES,

DEVE SER GRAVADO O 8
DATADOR L

2AO OBLONGA DE

") EM \‘Il\l‘\ Ib (1
X

OTES INDICANDO M)
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJE
COMRONCA METRICA Mo, O 6,0 MM, (U\ll’Kl\Il NTO 47 \(\I(+Ol -2 \l\l; CAB
LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL j o

L+

I'RAVESS.

OM COST
TONADC

Rl

(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAV]

POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS
DIMENSOLS, DESIGN B ACABAMENTO CONFORMLE PRO
INTERN ACIONAL DE RECICLAGEM, APRE
EANOL A TDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE" (CONFORME

COMPONENTE INIETADO \\\ PARTES

RE

M I’U IIIBKH)\ I]’U\l / l’Ulll\HlL

MICROMETROS N A COR CINZA

C1A-03 -

29 MM X 58 MM, EM CHAPA 10 (

:RIA-PRIMA RECICLADA Ul'

SSUK b5
ABAMENTO KT Y '.*\ COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS
NTRA-PLACA FENOLICA) DE 0,6 MM
TO NO PROJETO). DIMENSOES
TOLERANCIA DE ATE + 2 MM PARA

ADMITINDO:
1CADOS COM FIT/
A, COLADA COM ADESIVO "HOTM

§ TOPOS

A LONGITUDINAL CONFECH

2 NCQ
URA, CURVADO EM FORMA' L 2CAO CIRCULAR DE () H 71 MM (1 l/l ) EM
)S EM TUBO DE '\(‘()L ARBONO L\’\(l\-\D() Ak KIU LO\I C(Jbll RA SECCAOC IK( ULAR DE L)
PORTA-LIVROS £

DIMENSIONALS, DE RE. 5‘151

IA-PRIMA RE ZA), A

\\lx} l) NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
NDE" (CONFORME INDICADO NO PROJETO) E O NOME
ESTRUTURA ATRAVES DE PORCAS, GARRA E PARAFUSOS
APANELA OU OVAL, FENDA PHILLIPS.

, O 40 MM, COMPRIMENTO 10 MM. FIX
OO 48 MM, ( UMI’KI\H NIO lZ MM. PON]

TADO. FINACAO DO TAMPO

£S DE REBIT

FANDO O NUMERO IDENT1

METALICAS Dl \} SE| K \l’l 1C \l)O

I.lJ TROS

L\ BRll H\\ll POLIME Kl/ ADA
ADEIRA | 2

TO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO L()PUI I\(i-_RU VIRGEM I

<.M (,A\KL; \5,

UN

o

360

M2v

CJA-03

RS
367,50

13

),00
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INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE, PIGM ADOS NA COR AMARELA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTE! LAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO; DATADOR DE LOTES IND NDO M TIFICACAO
“MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICADO NO PRO, L O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO L INJET,
ALTERN ATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODE! DO ANATOMICO .\!l)lil\l)() A QU
CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM JADA, ORI['NDJL DE REFLORES]

DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS, E DI SOES E DESIC
PROIETO. QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O lﬂ'R RI \ \Il\ll '\ll() \ A [A(‘L SL Pl RIOR DF
MELAMINICO DE ALT A PRESSAO, 0.0 MM A 0.8 MM DE §
FACE INFERIOR EM LAMINA DE MADEIRA FAQU!
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPESSURA
MM O ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDL
LOGOMARCA DO FABRICANTE. DO COMPONENTE. QUANDO  FABRICADO NCOSTO DEVE
REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DI ALTA PRE A 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAME:
FENTURIZADO, NA COR AMARELA. BORDOS COM SEL \DOR SEGL H)\)l)l VERNIZ POLIURL NO. ESPESSURA ACABADA DO E
MINIMA DE 9.0 MM E MANIMA DE 12,1 MM, O ENCOSTO E GRAVADO DE FORMA INDEL EL
NOTOPO INFERIOR. O NOME OU LOGOMARC A DO FABR A BO DE ACO CARBONO LAMIN \DU
A FRIO, COM COSTURA, O 207 MAL EM CHAP A 14 (1.9 MM). 5 NTO E l\tU\lOI\] ADOS A ESTRU lll(\ \IR\\lbl)I
REBITES DE "REPUXO, O 48 MM, COMPRIMENTO 12 MM. FINACAO DO AS IO EM COMPENSADO MOLDADO '\ g
DE REBITES DE REPL \\l O 48 MM COMPRIMENTO 19 MM. FIXACAO DO ENCOSTO
DE REBITES DE REPUNXO, O 48 MM, COMPRIMENTO 22 MM. PONTLIRAS 5
CARGAS INJETADAS N\ COR AMARELA, FINADAS A i
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PON L
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO; DATADOR DE LOTES INDIC.\NDL) M
IDENTIFICACAO "MODELO FDE - ENDE” (CONFORME INDIC iTO) E O NOMLE DA EMPRESA F \BR!( ANTE DO (i ()\ll‘t)\ \ It
INJETADO. § NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLIC T ANTIFLRRUG! l\OSO QUE

CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS
HIBRIDA EPONI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, 1!
CINZA

CONFORME
1 \\l]\ ADO

NFERIOR O NOME

PESSU KA MINIMA 4(' \IIL Rt)\ll TROS, N/ \( OR

CADEIRA UNIVERSITARIN FRONTAL, UNIVERSITARIA COM BRACO FRONTAL COM APOIO E MDF 18MM, REVESTIDO EM FORMICA.
ACABAMENTO EM PERFIL DE PVC, COLADO COM COLA HOTMELT, MEDINDO 44X64CM. TAMPO FRONTAL 29 N6o0202 AS! TO b
ENCOSTO EN MDE T0MM, ASSENTO E ENCOSTO E FORMICA, MEDINDO ASSENTO: 46.5X40.5CM, LY
EMTUBO DE ACO 7/8, PINTADO COM TINTA EPOXI A PO. ALTURA DO CHAQO AO AS

240

M2V

M2V 20

RS
199,50

RS
47.880,00

CONTL \IUl)I MESA SENTAVADA COMPOSTO POR 06 CADEIRAS, 01 \Il\\( NTI S ¥, 1S, CONFECCIONADO EM
IFERRC MDE MESA AN LAR MEDINDO $5XH0X00C MES h L\'DU 21,.\'343 C S VARIADAS,
PINT \A) AS COM TINTAS ULTRAVIOLETA ATONICA, MESA MONT. \l)\l M \\hl‘LL) MEDE 170X150X60CM.

UN

64

M2V 501

RS
1.680,00

RS
107.520,00

3- COTA RESERVADA

ITEM

DESCRICAO

QUANT

VALOR

VALOR TOTAL

CONJUNTO REFEITORIO PARA CRIANCAS COM ALTURA COMPREENDIDA ENTRE 1,19 12 1,42M, COMPOSTO DE UMA MESA E QUATRO
CADEIRAS. MESA COLETIVA COM TAMPO EM MDP OU MDF, REVI DO NA FACE SUPLRIOR DE LAMINADO MELAMINICO E NA FACE
INFERIOK EM EAMINADO MELAMINICO DE BAINA PRE O, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. CADEIRA INDIVIDU AL
EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. LARGURA: 1230 MM; PROFUNDIDADE: 760 MM; ALTURA: ESPESSURA: 25,8 MM; TOLERANCLA
ATE = 2 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE., +/- 1 MM PARA ESPESSURA E +/- 10 MM PARA ALT! l'R:\

30

M2V

CJC-01

RS
577,50

RS
17.325,00

33

CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO, PARA USO ADULTO LARGURA DO ASSENTO: 480 MAL +/- 30 MM; PROFUNDIDADE DO ASSE TO 430 MM +/- 30 MM,
ALTURA DO ASSENTO: 440 MM +/- 10 MM; LARGURA DO ENCOSTO: 430 MM +/- 30 MM; £ A
MM CARNCTERISTICAS ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, 1S
NA COR AZUL; ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM CC
FINACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DI “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM, ( L)\II’RI\(I \'[U
12MM

UN

100

M2V

CJA-06
cadeira

RS
144,90

14.490,00

38

CONTUNTO ALUNO: CJAX03B — MESA TAMPO EM ABS (ACRILONTTRIL. \lil"l’\l)ll‘NO LSTIRI: \u; VIRGEM, 1.
INJETADO NA COR VERDE (VEER REFERENCIAS), DOTADO DI
TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “60.0" (POLIAMIDA) ADITIV.
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM £
REFERENCIAS. NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIME \50143 «('«mm; mu\m (1 ARGURA) X
466MM PROFUNDIDADE) X 22MM (A . ADMITINDO. E +

PARA ALTURA. DESIGN. DETALAMENTO £ ACABAMENTO CONFORME PROJE
DEVEM 5ER GRAVADOS O SIMBOLO INTERN ACION AL DE REC
IDENTIFICACAO "MODELO EDE-FNDE" (CONFORME INDICADO NO PROJETO), o.\u\u.l).\LMI’RLMIABR]C \n.an,u.\wo.\
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORLES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAN
CFIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO (CONFORME INDICACOR
COMPONENTL DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR X ), ACOMPANHADO OU
ESTRUTURA COMPOST A DE: MONTANTES VERTICAIS E T TUDINAL CONFECC TUBO DE AGO CARBONO
LAMIN ADO A FRIO, COM COSTURA, 9MALN MM, EM CHAPA 16 (1,5MM), - TRAVESSA SUPERIOR CONFE 1
EMTUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE CAO CIRCULAR, DIAM

DE 3175MM (1 1/47), EM CHAPA 16 (15MM); - PES CONFECCIONADOS 1M TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (11/27), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO 18
CARGAS MINERALS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50 DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODI
ATE 10070, INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS CARAC IONAIS, DE RES N
UNIFORMIDADE DE COR DU SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADL (DA COR CINZA), A CRITERIO DA COMISSAO TECNICA 1O FNDE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME. PROJETO. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO 1 RNACIONAL D
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, CAO "MODELO FDE-ENDE” (CONFORME
PROIETO,, £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE IN JII'ADO. N 'AMBEM DE RIDO DATADOR
DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (T1PO INSERT), 1 AO (CONFORME
INDICACAO NO PROJETO) OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE EN \ GRAFADO POR
ENTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. FINACAO DO RUTURA ATRAVES DE: 06 PORC.
COMFLANGE. COM ROSCA METRICA Mo (DIAMETRO DE 6MM), COINJIZTADAS EM CASTILOS TRONCO-CONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06
PARARLUSOS ROSCA METRICA Mo (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FINACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRA DE KEBITES DE "REPUXO”, DIAN 4OMM,
COMPRIMENTO 10MMFINAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES / S DE REBITES DE “REPUNO", DIAMETRO DE
ABMAL COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS | SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMIRO VIRGEM, ISE! AIS.
INJETADAS NA COR VERDE (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAINE. DIMEN
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPA
APRESEN TANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A 1DI
PROJETO), £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTIE
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 3 OU 6MM DE DIAMETRO (ITPO 1N SIKT), INDIC
(CONFORME INDICACOES NO PROJE 1'0). OBS. 2O NOME DO FABRICANTL DO COMPONL-. \I
POR ENTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM (. AMARA DE
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA E / POL LET] 4
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER R 1AS)  CJA0SB - C.
POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM, [SENTO DE CARGAS MINERALS, INJETADOS \ 4 COR VERL
DESIGN o ACABAMENTO CONFORME PROIETO. NOS MOLDES DO AS
INTERN ACION AL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDEN TIFICADOR DO POLIMERO, A II
FNDE” CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE. 1) COMPON
FAMBEA DEN EMSER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DI DIAM
F ANO D FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NO PROJETO) OBS. 1: O NOME: 1X) FABRICAN
OBRICATORIAMENTE. GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
ASSENTO £ O ENCOSTO PODERAO SER FABKICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOL mno A uw

SETE LAMINAS INTERN AS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA, ORI iSTAM

ISENTAS DERACHADURAS, E DETERIOKAGAO POR FUNGOS OL' INSITOS ¢ DESIGN CONFORME
FABRIC ADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NA FACH SUPERIOR DE
PRESSAO. DE 0.6 A 08MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR VERDE. (VIER REFERE 3
INFERIOR EM LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, DA K SPECHE EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR.
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS RA ACABADA DO ASSENTO MINIMA DE 9,7MM E MANIMA DE
12MM O ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FOKMA INDELEVEL, POR MEIO DI CARIMBO OI

TO DE CARGAS \ll\}'K\ S.

M,
(CO‘\FOR,\ NDICADO NO
{ DEVEM SER INSERIDOS

PRU]]
AMINICO DE ALTA
M TO DA FACEH

UN

110

M2V

CJA-05B

RS
367,50

RS
40.425,00
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GRAVACAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NA FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAC O, A
IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICADO NO PRC METO), E O NOMIE: DO FABRICANTE DO COMPONENTE. OBS. 22 O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR E INS( () '\('()\I]"\\H\DL)UI \ \O l)l SUA
PROPRIA LOGOMARCA QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE. RECH
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 06 A 0,8MM DI ESPESSURA, ACABAMIS
REFERENCIAS, BORDOS COM ACABAMENTO EM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ POLIURLE
MININMA DE9OMM E MANIMA DE I2IMM. O ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DIEVE
POR MEIO DECARIMBO OU GRAVACAO A FOGO SOB A CAMADA DI VERNIZ, NO TOPO INFERIOR, O NOME
COMPONENTE OBS 3O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DE SER OBRIGATORIAMEN']
ACOMPANTIADO OU NAO DESUA PROPRIA LOGOMARCAESTRUTURA ENM TUBO DE ACO ARBONO LAMI
DIAMETRO DE 20.7MMEM CHAPA 14 (19MM, FINACAO DO ASSENTO | COSTO INJETADOS A ESTRUT
CREPUNO DIAMETRO DE 48MM, COMPRIMENTO 12! FINACAO DO ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES
DE REBITES DEUREPUNOY, DIAMETRO DE 48MM, COMPRIMENTO 19MAL FINACAO 1X) ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO A
ESTRUTURA  ATRAVES DE REBITES Dt REPUNO”, DIAMETRO DIEE 48MM, L SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLINMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS ) ;] ). FINADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAINE E PINO EXPANSOR. DIM 3 S MOLDES DAS
PONTEIRAS b SAPATAS DEVEM SER GRAV \l)\)\ O \IMBUIU INTERNAC 10\’\1 CICL M, / TANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO '0), EONOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO  NESSH 4 { SEK INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU oMM DE DIAMETRO (TIPO INS] RT), INDICANDO ME NO DL l,\BRI(._-\(,A() (CONFORME INDICAGOES
PROIETO, OBS. 4 O NOME DO FABRICANTE DO IMPONENTE OBRIGATORIAM GRAFADO POR EX
ACOMPANHADO - OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAM
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA 3 NO MINIMO 30 HORAS. PIN
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIE: TROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ¢
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCI AS).

CJA-03 - MESA TAMPO EM 'l RA DE 18 M\l RIZ
MELAMINICO DE ALTA PRI O, 08 MM DE ESP]
(CONFORME PROIETO). RENVESTIN

TDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO
A COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS
TO (CONTRA-PLACA FENOLICA) DE
APLICACAO DE PORCAS GARRA COM K&N A MES I'R.I( A M6 E Ci g TALHAMENTO NO PROJETO). DIMEN
ACABADAS 450 MM (LARGURA) X o0 MM (COMPRIM URA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + 2 MM PARA
LARGURA E COMPRIMENTO E DE +/- 0,6 MM PARA ESPE! bbL RA. § TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA, COM PRIMER, ACABAMENTO TEXNTURIZADO, NA (,\ )R AMARE COLADA COM ADESIVO "HOTMELTIN DIMENSOES
NOMINAIS DE 22 MM (LARGURA) X 3 MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE + OU - 0,5 MM PARA ESPESSURA. § ESTRUTURA COMPOST A
DE: - MONTANTES VERTICAIS - TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCION \D()S EM TL 2O CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM); - ONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, ¢
CHAPA 16 (1,5 MM, - PES CONFL
38 MM (11/27, EM CHAPA 16 (15 s
PREFERENCIALMENTE DE 30% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RE
CINZAAS CARACTERISTICAS FUNCIONALS, DIMENSION
NO PRODITO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA
CRITERIO DA EQUIPE TECNICA DO PREGAO. DIMEN SO
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE R
DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO; A IDENTIFICAC
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE IN JETADO. FIX
COMROSCA METRIC A Mo, O 0,0 MM, COMPRIMENTO 47 \[\l(+()
LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES Rl . O JU \(\4 IU‘\H’}U\(L
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE DE KJ PUXO", O 4,8 MM, ( U\!l’Kl\ll{
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM C \R(x AS, INJETADAS NA COR AMARE
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORMLE PROJETO. NOS MOLL )l-,S DAS PONTLIRAS I
INTERN ACION AL DE RECICLAGEM, APRE )
EANOD A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE" (CONFORME ]\l)lk \l)() NO PROJE. Hl;
COMPONENTE INJETADO. NAS PARTES METALICAS DEVE

RADA, PODI \l)O(llF(r\R ATE 100, INJETADO NA G JOR
DE UNIFORMIDADE DE COR, DEV 28|
2 IUIJ K‘\'\(]\NI\\T()\'\I IDADE (1)-\ \()Kll\/\)

'\( ‘\U DAS h\l’\l \b
TO 12 MM PON }ZIR\

bl I\O\Il~ DA L-\lPRJ
SER - APLICADO  TRATAMENTO A

RESISTENCEA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE \u\n\l\u»wuoms PINTURA DOS M2\ RS R$
EMPO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, UN 920 367,50 33.075,00
NA COR CINZA CIAO3 — CADEIRA E .

MOLDADOS AN ATOMICAMENTE, PIGM) ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS CJA-03

MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACION AL DE AGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO; A IDENTIF] A A NDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONE! g
ENCOSTO PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A QL
INTERN AS, COM ESP RA MANIMA DE 15 MM CADA, ORIUNDAS DIL
RACHADURAS, £ DETERIORAGAO l’UK FUNGOS OU I
COMPENSADO, O ’\\\l ]
A 0,8 MM DE
FAQUEADA DE
INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPL
MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA I\DL
COMPONENTE. QUANDO FABRICADO EM COMPE:

l
TO. LJ ‘\\D() E \BR[( ADO EM
IOR DE AMIN \DO \(FI.,\MI'\ICO DI< ALTA I’Rl

B, \4\\]\('\ DE lZ \I\( O \SSF\TOi \I ( ()\Il
ll\ll RI()R O NOME OU LOGOMARCA DO FABRICANTE
E RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMIN ADO
AMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TENTURI D0, NA COR AMARELA. BORDOS COM
(LADOR SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO MINIMA DE 9,6 MM E MAXIMA DE 12,1 MM. O
ENCOSTO EMCOMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDE VEL NO TOPO INFERIOR, O NOME OU LOGOMARCA
DO FABRICANTE DO COMPONENTE. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, O 20,7 MM, EM CHAPA
14 (1,9 MM, FINACAO DO ASSENTO E COSTO INJETADOS A TRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXC ", O 4.8 MM, COMPRIMENTO
12 MM FINACAO DO ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO A RUTURA ATRAVE
19 MM FINACAO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DI RE
22 MM PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGA!
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAINE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAM|
PONTEIRAS - SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SI\(BOIU INTERNACIONAL Dt
IDENTIFICADOR DO POLIMERO; DATADOR DE LOTES
INDICADO NO PROIETO) O NOME
APLICADCO TRATAMENTO ANTIFE] 2 AS 5 SIENCIA A (L)RRUS\O EM C
MINIMO 300 HORAS § PIN SOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
BRILHAN TE, POLIMERIZ ADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COK CINZA.

BITES DE REPUXO, O 4,8 MM, COMPRIMENTO
INJETADAS NA COR .t\l.\mil-\. FIL

NUMERO
\[)l 5 (( {ON UK\II

CADLIRA UNIVERSITARIA FRONTAL, UNIVERSITARIA COM BRAGO FRONTAL COM APOIO i MDF 18MM, REVESTIDO EM FORMICA, M2V RS R$
ACABAMENTO EM PERFIL DE PVC, COLADO COM COLA HOTMELT, MEDINDO 4XGHM. T ;

& 5 C

d. ENCOSTO ENCMDE 10MM, ASSENTO NCOSTO E FORMIC SSENTO: 46.5X#).5CM, 00 199-3“ “~)7()v0“
EM TUBO DL ACO 7/8, PINTADO COM TINTA EPONI A PO. ALTURA DO CHAO AO ASSENTO). 45C) M2V 20
CONJUNTO DE MESA SENTAVADA COMPOSTO POR 06 C \Dl' RAS, 01 ML s\ CENTRAL L. 06 MESAS ANGULARES, CONFECCIONADO EM . M2V RS RS

55 FERRO E ADE, MESA ANGULAR MEDINDO $5N40N0UCM, MESA CENTRAL MEDINDO 26X34,5X57,5 CM NO MINIMO. CORES VARIADAS, UN 16 .
PINTADAS COM TINTAS ULTRAVIOLETA ATOXICA, MESA MONTADA EM \\\,l LO MEDI 170X150X60CM, M2V 501 1.680,00) 26.880,00

VALOR TOTAL DA PROPOSTA: R$ 744.450,00 (SETECENTOS E QUARENTA EN\QUATRO MI
QUATROCENTOS E CINQUENTA REAIS)

x

a) O prazo de validade MINIMA da proposta ¢ DE 1 TOE , contad@s a partir da data de sua apresentagio -
e excluidos os prazos recursais previstos na legislagio em vigor. !

Declaramos que,



mailto:onlineriopretoltda@gmail.com

. >
( ; Razao Social: ONLINE RIO PRETO LTDA
’ Rua Noruega, 30 - Jardim Alto Rio Preto
: S3o José do Rio Preto-SP / TEL: 17-98142-8639
O n I I n e CEP: 15.020-230, CNPJ: 40.247.758/0001-43
E-mail: onlineriopretoltda@gmail.com
b) Nos precos fornecidos consideram-se incluidas todas as despesas, inclusive as de escritorio, expediente, fretes, descargas, seguros,
fornecimento de mio-de-obra, prestagio de garantia de fabrica e assisténcia técnica, materais, maquinas e equipamentos necessarios,
tributos, encargos de leis socias, e quaisquer outras despesas acessorias e necessirias nao especificadas neste edital, relativas ao objeto

desta licitacao, sendo de exclusiva responsabilidade da licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteragao dos mesmos,
sob alegacio de erro, omissio ou qualquer outro pretexto.

¢) temos capacidade técnico-operacional para o fornecimento dos itens para os quais apresentamos nossa proposta.
d) Prazo de entrega sera de acordo com o estipulado no Termo de Referéncia.

Declaramos ainda estarmos de acordo e cientes com todas as exigéncias estipuladas no Edital.

Sao Jose do Rio Preto, SP, 10 de novembro de 2022

rando/Amaro — proprietario
‘RG: 14.172.119-4 SSP-SP
CPF: 025.917.378-94

40,247 758/0001-43"

ONLINE RIO PRETO LTDA

Rua Koruega, 30 .
1d. Alto Rio Preto - CEP: 150208-230

LS_AO JOSE DO RIO PRETo-su


mailto:onlineriopretoltda@gmail.com

/ - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

IH l

O presente documento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por ADAUTO JOSE FERNANDES RIBEIRO, em terga-feira, 2 de agosto de 2022 17:03:24 GMT-03:00, CNS: 06.870-0 - Cartério Azevédo

Bastos - 1° Oficio de Registro Civil das Pessoas Naturais e de Interdigoes e Tutel/PB, nos termos da medida provisoria N. 2.200-2 de 24 de agosto de 2001. Sua autenticidade devera ser confirmada no enderego

eletronico www.cenad.org.br/autenticidade. O presente documento digital pode ser convertido em papel por meio de autenticacdo no Tabelionato de Notas. Provimento n° 100/2020 CNJ - artigo 22.

EXATA N2 013.2016.CJA.01/2022

A Exata Certificadora, Qrganismo de Certificagdao de Produtos acreditado pela
CGCRE, atesta que a empresa abaixo atende ao prescrito na Portaria 401 de 28
de dezembro de 2020, "Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para Mdveis
Escolares - Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual, pelo modelo 3 de
certificacdo, para o produto abaixo:
Razdo Social do Solicitante / Fabricante
M2V INDUSTRIA DE MOVEIS EIRELLI

Nome fantasia do Solicitante / Fabricante
M2V MOVEIS

Enderego do Solicitante / Fabricante
Rua Valentin Perozin, 78 — Distrito Industrial
15.110-000 - Guapiagu/SP

CNPJ do Solicitante / Fabricante
06.163.799/0001—13

FAMIUA ~ MODELOS | MARCA DESCRICAQ RELATORIOS DE ENSAIOS

+

Estrutura em tubo de ago com
pintura epdxi po. !

FOE-FNDE LA Tampao em MDP revestida com LADP, |

assento e encoesto em PP

Lab. Falcio Bauer (CRL1307):
MOV/L-423311/1/22 de 25/07/22

06 c Gy | MOV/L-423311/2/22 de 28/07/22
ﬁf&"t‘?;";;&i"m:‘: " MOV/L-423311/3/22 de 29/07/22
u RE : y i
d L4 ! 28/07
| FDE-FNDE » i o Faixa de estatura: 1.550 a 1 480 mm MONA-IER1A L0 dx BTN
MOVEIS Estrutura em mbq qe ago com Lab. Falc3o Bauer (CRLOOO3):

. P pintura ep?n :&U; - QUIAID-356.463/1/22 de 26/07/22

FOE-FNDE Ol Tampao #m MOP revestalo o s“;n; LA, QUI/R-353 403/1/22 Ue 23/07/22

05 NEREIN0 & DHERTIED. + QUI/R-353.463/2/22 de 25/07/22

Componentes na cor verde e
| ¢ estrutura na cos cinza \
[ Faixa de estatura; 14602 1.765mm | \_w___ j
Emissdo: 30,/07/2022 \‘

Validade: 30/07/2025

Certificodo de Conformidode walda wanhads das pog delol

M2V INDUSTRIA DE Assinado de forma digital por M2V
INDUSTRIA DE MOVEIS

MOVEIS EIRELI:06163799000113

EIRELI:06163799000113 Dados: 2022.08.02 10:51:41 -o;\g

1RLALS08 - 20040-007 ~ Centrg - Rp ge sansord SR - Tel, 21

Eegle Lerubogasardg Lida AV M Brancd,

CRPL 171730120001 43

Confira os dados do ato em: https://selodigital.tjpb.jus.br ou Consulte 0 Documento em: https://azevedobastos.not.br/documento/108250208220360889728

[w]3c=3m] ‘% Autenticagao Digital Codigo: 108250208220360889728-1 iy g Cartorio Azevédo Bastos
o "2 O Data: 02/08/2022 16:53:09 - S Av. Presidente Epiticio Pessoa - 1400
& Valor Total do Ato: R$ 5,02 \ 8 Torre, Jodo Pessoa - P8
& . < Selo Digital Tipo Normal C: ANI22804-IN7A; ity


https://a2evedobastos.nol.br/documenlo/10a250208220360889728

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
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O presente documento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por ADAUTO JOSE FERNANDES RIBEIRO, em terga-feira, 2 de agosto de 2022 17:03:24 GMT-03:00, CNS: 06.870-0 - Cartério Azevédo

Bastos - 1° Oficio de Registro Civil das Pessoas Naturais e de Interdices e Tutel/PB, nos termos da medida proviséria N. 2.200-2 de 24 de agosto de 2001. Sua autenticidade devera ser confirmada no enderego

eletronico www.cenad.org.br/autenticidade. O presente documento digital pode ser convertido em papel por meio de autenticacdo no Tabelionato de Notas. Provimento n® 100/2020 CNJ - artigo 22.

EXATA N2 013.2016.CJA.01/2022

FAMILIA MODELOS  MARCA DESCRICAQ RELATORIOS DE ENSAIOS

Datryturs em wbe de sgo com
pintura epoxi po.
FDE FNDE CiA Tampe wen MDP revestido com LADP,
assento e encosto em PP

Lab. Falcio Baver (CRL1307):
MOV/L-423311/1/22 de 29/07/22

o Componentes na cor vermetha e MOV/L-423311/2/22 de 29":0?/22

clbetiurs s e | MOV/L-423311/3/22 de 29/07/22

*DE FNDE v BN | Faixa de estaturs: 1330 5 1,550 mm MEBVA-SEIR12 6122 de 23701422
i MOVEIS Estrutugr;le:at:gzsepgw com Lab. Falcio Bauer (CRLODO3):

FOE-FNGE CA | Tampo em MDP re-veitido ;:om LADP, | QUHAD-356.463/1/22 de 36M07/22

SERBFIEG ¢ HCOR A PP, QUI/R-353.463/1/22 de 25/07/22

03 | a | QUIJR-353.963/2/22 de 25/07/22
Lomponentes na cor amareia e i

Estrutura na cor cinga |
Faixa de estatura; 1.190a 1.420 mm | - _—
Auditoric Reolizoda em 06/06/2022 -

Emi : 30/07/20 y g
MRS Anna Mana ncalve>
Validade: 30/07/2025 Gerente Operaciona!
A VALDADE wes iy LA AALG Ut COme OMMIDADE ESTA ATRELADA A SEALUACAS DU AvALMEOES D8 MANUTENGAG L 18 TAMENTD DE AOSHIVELS NAG CONFORMIDADCS 24

ACIHOD LOM A5 SRIENTACOES D4 S04 T4 PREVISTAS WA PORTARM MME TRO N® 402 DF J8/10/3000. FARA VER FIIATAD 04 SORDAAC ATUALIZADA UF i GULAMDALY DL L
CERTIRECAE DY OO OWABADAE D3 VT SEN COWSUIL 1AL £7 BN BN B0 O PRGOS 1 3L aVIQIIS LEM EF 1040 IO INML TR ©

M2V INDUSTRIA DE Assinado de forma digital por M2V
MOVEIS INDUSTRIA DE MOVEIS

EIRELI:06163799000113
EIRELI:06163799000113  Dados: 2022.08.02 10:55:28 -03'00'

s e - RO e sanead SR - Tel 0 21 2532-13729 7 317%-1172
3001 43 7

Confira os dados do ato em: https://selodigital.tjpb.jus.br ou Consulte o Documento em: https:/azevedobastos.not.br/documento/10825020822036088972

Autenticacao Digital Cédigo: 108250208220360889728-2
Data: 02/08/2022 16:53:10

Valor Total do Ato: R$ 5,02

Selo Digital Tipo Normal C: ANI22805-FVJT;

e
]

Exate Certificagors Lida

CNPRE 17 173,415

Cartério Azevédo Bastos Q
Av. Presidente Epiticio Pessoa - 1400

Torre, Joio Pessoa - PB
(83) 3244-5404 - cartorio@azsvedobastos.not.br Adauto Jose Femandes Ribeiro
https://azevedobastos.notbr Escrevente

CARTORIO

CNS: 06.870-0
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
ESTADO DA PARAIBA
CARTORIO AZEVEDO BASTOS
. FUNDADO EM 1888
PRIMEIRO REGISTRO CIVIL DE NASCIMENTO E OBITOS E PRIVATIVO DE CASAMENTOS, INTERDIGOES E TUTELAS DA COMARCA DE JOAO
PESSOA

Av. Epitacio Pessoa, 1400 Torre 58040-000, Jodo Pessoa PB
Tel.: (83) 3244-5404
http://www.azevedobastos.not.br
E-mail: cartorio@azevedobastos.not.br

DECLARAGAO DE SERVIGO DE AUTENTICAGAO DIGITAL

O Bel. Valber Azevédo de Miranda Cavalcanti, Oficial do Primeiro Registro Civil de Nascimentos e Obitos e Privativo de Casamentos, Interdigdes e Tutelas
com atribuigdo de autenticar e reconhecer firmas da Comarca de Jodo Pessoa Capital do Estado da Paraiba, em virtude de Lei, etc...

DECLARO ainda que, para garantir transparéncia e seguranga juridica de todos os atos oriundos da atividade Notarial e Registral no Estado da Paraiba, foi
instituido pela da Lei N° 10.132, de 06 de novembro de 2013, a aplicagéo obrigatéria de um Selo Digital de Fiscalizag4o Extrajudicial em todos os atos de
notas e registro, composto de um cédigo unico (por exemplo: Selo Digital: ABC12345-X1X2) e dessa forma, cada autenticagdo processada pela nossa
Serventia pode ser verificada e confirmada tantas vezes quanto for necessario através do site do Tribunal de Justica do Estado da Paraiba, enderego
https://corregedoria.tjpb.jus.br/selo-digital/.

A autenticagdo digital do documento faz prova de que, na data e hora em que ela foi realizada, a empresa M2V INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA tinha posse
de um documento com as mesmas caracteristicas que foram reproduzidas na copia autenticada, sendo da empresa M2V INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA a
responsabilidade, unica e exclusiva, pela idoneidade do documento apresentado a este Cartério.

Nesse sentido, declaro que a M2V INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA assumiu, nos termos do artigo 8°, §1°, do Decreto n° 10.278/2020, que regulamentou o
artigo 3°, inciso X, da Lei Federal n° 13.874/2019 e o artigo 2°-A da Lei Federal 12.682/2012, a responsabilidade pelo processo de digitalizagio dos
documentos fisicos, garantindo perante este Cartério e terceiros, a sua autoria e integridade.

De acordo com o disposto no artigo 2°-A, §7°, da Lei Federal n° 12.682/2012, o documento em anexo, identificado individualmente em cada Cédigo de
Autenticagéo Digital' ou na referida sequéncia, podera ser reproduzido em papel ou em qualquer outro meio fisico.

Esta DECLARAGAO foi emitida em 03/08/2022 08:10:24 (hora local) através do sistema de autenticagao digital do Cartério Azevédo Bastos, de acordo
com o Art. 1°, 10° e seus §§ 1° e 2° da MP 2200/2001, como também, o documento eletrénico autenticado contendo o Certificado Digital do titular do
Cartorio Azevédo Bastos, podera ser solicitado diretamente a empresa M2V INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ou ao Cartério pelo enderego de e-mail
autentica@azevedobastos.not.br Para informagdes mais detalhadas deste ato, acesse o site https://autdigital.azevedobastos.not.br e informe o Cédigo de
Autenticagao Digital

Esta Declaragéo ¢ valida por tempo indeterminado e esta disponivel para consulta em nosso site.

'Caédigo de Autenticagao Digital: 108250208220360889728-1 a 108250208220360889728-2

*Legislagoes Vigentes: Lei Federal n° 8.935/94, Lei Federal n° 10.406/2002, Medida Proviséria n° 2200/2001, Lei Federal n° 13.105/2015, Lei Estadual n°
8.721/2008, Lei Estadual n® 10.132/2013, Provimento CGJ N° 003/2014 e Provimento CNJ N° 100/2020.

O referido é verdade, dou fé.

CHAVE DIGITAL

a3eab00393c89313e8109bb6504a68

00005b1d734fd94f057f2d69fe6bc05bf2a59783d2b5c7be84fecOd6de7a5ae9d082324be2e2f6e409fb271cd0953cd 1 ae373807b4e§§638ba1 3fcaf3d13979c0

Presidéncia da Repubiica c I

Casa Civil Brasil

Medida Provisoria N* 2,200-2,
de 24 de agosto de 2001. %



http://www.a2evedobastos.not.br
mailto:cartorio@azevedobastos.not.br
https://corregedoria.tjpb.jus.br/selo-digital/
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https://autdigital.azevedobastos.not.br

ooy
/

EXATA

A Exata Certificadora, Organismo de Certificagdo de Produtos acreditado pela
CGCRE, atesta que a empresa abaixo atende ao prescrito na Portaria 401 de 28
de dezembro de 2020, "Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para Mdveis
Escolares - Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual”, pelo modelo 3 de

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

N2 013.2016.CJA.02

certificagao, para o produto abaixo:
Razdo Social do Solicitante / Fabricante

M2V INDUSTRIA DE MOVEIS EIRELLI

Nome fantasia do Solicitante / Fabricante

Endereco do Solicitante / Fabricante
Rua Valentin Perozin, 78 — Distrito Industrial

CNPJ do Solicitante / Fabricante

M2V MOVEIS

15.110-000 — Guapiagu/SP

~
N

Faixa de estatura: 1.190 a 1.420 mm

06.163.799/0001-13
FAMILIA| MODELOS |MARCA DESCRICAO RELATORIOS DE ENSAIOS
FDE-FNDE CIA Componentes na cor azul e estrutura na
08B cor cinza, tampo em ABS Lab. Falcdo Bauer (CRL1307):
Faixa de estatura: 1.590 a 1.880 mm MOV/L-054.601/21 de 22/04/21
FDE-FNDE CJA Componentes na cor verde e MOV/L-052.178/21 de 23/02/21
058 M2V estrutura na cor cinza, tampo em ABS MOV/L-052.179/21 de 23/02/21
FDE-FNDE Faixa de estatura: 1.460 a 1.765 mm MOV/L-052.180/21 de 23/02/21
FDE-FNDE CIA | MOVEIS Componentes na cor vermelha e
04B estrutura na cor cinza, tampo em ABS Lab. Falcdo Bauer (CRLO0O03):
Faixa de estatura: 1.330a 1.590 mm QUI/L-334041/1/21 de 17/02/21
FDE-FNDE CJA Componentes na cor amarela e QUI/L-334041/1/21 de 17/02/21
03B estrutura na cor cinza, tampo em ABS

Emissdo: 28/04/2021

Validade: 28/04/2024

“A VALIDADE DESTE CERTIFICADO DE CONFORMIDADE ESTA ATRELADA A REALIZAGAO DAS AVALIAGOES DE MANUTENGAO E TRATAMENTO DE POSSIVEIS NAO CONFORMIDADES DE
ACORDO COM AS ORIENTACOES DA EXATA PREVISTAS NAS PORTARIAS INMETRO N# 105 DE 06/03/2012 E N© 184 DE 31/03/2015. PARA VERIFICACAO DA CONDICAO ATUALIZADA DE

Auditoria Realizada em 17/12/2020

Gerente Operacional

REGULARIDADE DESTE CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DEVE SER CONSULTADO O BANCO DE DADOS DE PRODUTOS E SERVICOS CERTIFICADOS DO INMETRO.”

Exata Certificadora Ltda. Av. Rio Branco, 181/1508 - 20040-007 — Centro - Rio de Janeiro / RJ - Tel.: 21 2532-1379 / 3179-1172

Confira os dados do ato em: https:/selodigital.tjpb.jus.br ou Consulte 0 Documento em: https://azevedobastos.not.br/documento/108251105211882496188

Autenti

CARTORIO

¢ao Digital Codigo: 108251105211882496188-1 // .
Data: 11/05/2021 14:54:46

Valor Total do Ato: R$ 4,66
Selo Digital Tipo Normal C: ALL53721-82LC;

CNPJ: 17.173.017/0001-43

CNJ: 06.870-0

Cartorio Azevédo Bastos
Av. Presidents Epiticio Pessos - 1145
Bairro dos Estado, Joido Pessocs - PB
(83) 3244-5404 - cartorio@azevedobastos.not.br
hitps:/azevedobastos.nothr

Pag.1de 1

mento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por MARCELO TIMOTEQ DE OLIVEIRA, em terga-feira, 11 de maio de 2021 15:21:10 GMT-03:00, CNS: 06.870-0 - 1° OFiCIO DE

REGISTRO CIVIL DAS PESSOAS NATURAIS E TABELIONATO DE NOTAS/PB, nos termos da medida proviséria N. 2.200-2 de 24 de agosto de 2001. Sua autenticidade devera ser confirmada no enderego eletrénico

www.cenad.org.br/autenticidade. O presente documento digital pode ser convertido em papel por meio de autenticacdo no Tabelionato de Notas. Provimento n® 100/2020 CNJ - artigo 22.




REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
ESTADO DA PARAIBA
CARTORIO AZEVEDO BASTOS
. FUNDADO EM 1888
PRIMEIRO REGISTRO CIVIL DE NASCIMENTO E OBITOS E PRIVATIVO DE CASAMENTOS, INTERDIGOES E TUTELAS DA COMARCA DE JOAO
PESSOA

Av. Epitacio Pessoa, 1145 Bairro dos Estados 58030-00, Jodo Pessoa PB
Tel.: (83) 3244-5404 / Fax: (83) 3244-5484
http://www.azevedobastos.not.br
E-mail: cartorio@azevedobastos.not.br

{;’CanOrio Azevédo Bastos

DECLARAGAO DE SERVIGO DE AUTENTICAGAO DIGITAL

O Bel. Valber Azevédo de Miranda Cavalcanti, Oficial do Primeiro Registro Civil de Nascimentos e Obitos e Privativo de Casamentos, Interdigbes e Tutelas
com atribuigao de autenticar e reconhecer firmas da Comarca de Jodo Pessoa Capital do Estado da Paraiba, em virtude de Lei, etc...

DECLARO ainda que, para garantir transparéncia e seguranga juridica de todos os atos oriundos da atividade Notarial e Registral no Estado da Paraiba, foi
instituido pela da Lei N° 10.132, de 06 de novembro de 2013, a aplicagdo obrigatéria de um Selo Digital de Fiscalizagao Extrajudicial em todos os atos de
notas e registro, composto de um codigo unico (por exemplo: Selo Digital: ABC12345-X1X2) e dessa forma, cada autenticagio processada pela nossa
Serventia pode ser verificada e confirmada tantas vezes quanto for necessario através do site do Tribunal de Justiga do Estado da Paraiba, enderego
https://corregedoria.tjpb.jus.br/selo-digital/.

A autenticagao digital do documento faz prova de que, na data e hora em que ela foi realizada, a empresa M2V INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA tinha posse
de um documento com as mesmas caracteristicas que foram reproduzidas na copia autenticada, sendo da empresa M2V INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA a
responsabilidade, Unica e exclusiva, pela idoneidade do documento apresentado a este Cartério.

Nesse sentido, declaro que a M2V INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA assumiu, nos termos do artigo 8°, §1°, do Decreto n° 10.278/2020, que regulamentou o
artigo 3°, inciso X, da Lei Federal n° 13.874/2019 e o artigo 2°-A da Lei Federal 12.682/2012, a responsabilidade pelo processo de digitalizagao dos
documentos fisicos, garantindo perante este Cartério e terceiros, a sua autoria e integridade.

De acordo com o disposto no artigo 2°-A, §7°, da Lei Federal n° 12.682/2012, o documento em anexo, identificado individualmente em cada Codigo de
Autenticagao Digital® ou na referida sequéncia, podera ser reproduzido em papel ou em qualquer outro meio fisico.

Esta DECLARAGAO foi emitida em 28/05/2021 10:00:42 (hora local) através do sistema de autenticagio digital do Cartério Azevédo Bastos, de acordo
com o Art. 1°, 10° e seus §§ 1° e 2° da MP 2200/2001, como também, o documento eletrénico autenticado contendo o Certificado Digital do titular do
Cartorio Azevédo Bastos, podera ser solicitado diretamente a empresa M2V INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ou ao Cartério pelo enderego de e-mail
autentica@azevedobastos.not.br Para informagdes mais detalhadas deste ato, acesse o site https:/autdigital.azevedobastos.not.br e informe o Cédigo de
Autenticagao Digital

Esta Declaragao é valida por tempo indeterminado e esta disponivel para consulta em nosso site.

'Codigo de Autenticagao Digital: 108251105211882496188-1

’Legislagoes Vigentes: Lei Federal n® 8.935/94, Lei Federal n° 10.406/2002, Medida Proviséria n® 2200/2001, Lei Federal n° 13.105/2015, Lei Estadual n°
8.721/2008, Lei Estadual n® 10.132/2013, Provimento CGJ N° 003/2014 e Provimento CNJ N° 100/2020.

O referido € verdade, dou fé.

CHAVE DIGITAL

00005b1d734fd94f057f2d69fe6bc05b30caf9204801df1dfdcf85341754b5d3734e60f17318b769f65f0557 eef87d6fd35fbb24b244aala52716¢c8c1517fe07c0a3
€ab00393c89313e8109bb6504a68

[‘;MP 2.200-2 E;LJICP Brasil


http://www.azevedobastos
mailto:cartorio@azevedobastos.not.br
https://corregedoria.tjpb.jus.br/selo-digital/
mailto:autentica@azevedobastos.not.br
https://autdigital.azevedobastos.not.br

1Q°WOD'SISAOWAZ W MMM

wod[lewb@Azwseidwod

Eou.__msm©Evm>~E @
wod*jlewb® | SepudAAZW

ds/n3eidens - jeusnpuj 03ulsiq
8/ WIZ0J34 Wijua|e) eny

0900-92186 | 0266-17186 (L1) &
8687-297¢ | 0£18-297€ (£1) O

SIENOW AZW

Al

()SS()J(N'\” wog

¥Zv0-v7Z86 (L1)



PREGAO PRESENCIAL -SRP 409712022.
SISTEMA REGISTRO DE PREGOS-SRP.

SECRETARIA MUNICIPALDEEDUCAGAODECATALAO.
ENVELOPE N° 1 "PROPOSTA DE PRECOS"

NOME DA PROPONENTE:

ONLINE RIO PRETO LTDA

CNPJ: 40.247.758/0001-43




